Rucni praskovy strikaci systém
Encore™ HD

Navod Kk provozu
P/N 7560544 _01
- Czech -

Vydani 10/15

Tento dokument podléha zménam bez pfedchoziho upozornéni.
Nejnovéjsi verzi a dostupné jazykové verze naleznete na adrese
http://emanuals.nordson.com.

(€& &

(Wordson

NORDSON CORPORATION « AMHERST, OHIO « USA



Kontaktujte nas

Spoleénost Nordson Corporation pfivita zadosti o informace, pfipominky a
dotazy tykajici se jejich vyrobkd. VSeobecné informace o spole¢nosti
Nordson jsou k dispozici na nasleduijici internetové adrese:
http://www.nordson.com.

Poznamka

Tato publikace spole¢nosti Nordson Corporation je chranéna autorskymi
pravy. Plvodni copyright: 2015. Zadna ¢ast tohoto dokumentu nesmi byt
kopirovana, reprodukovana nebo piekladana do jinych jazykl bez
pfedchoziho pisemného souhlasu spoleénosti Nordson Corporation.
Informace obsazené v této pfiru¢ce mohou byt zménény bez predchoziho
upozornéni.

- Pfeklad originalu -
Ochranné znamky

iFlow, Nordson a logo Nordson jsou registrované ochranné znamky
spolec¢nosti spole¢nosti Nordson Corporation.

Encore je ochranna znamka spole¢nosti Nordson Corporation.

Ostatni ochranné znamky jsou vlastnictvim jejich pfislu$nych majitelt.

Dil 7560544_01

© 2015 Nordson Corporation



Obsah i

Nordson International .................ccoviiiiiinnn, O-1
BUIOpE . 0O-1
Distributors in Eastern & Southern Europe . ................ O-1
Outside EUrOPe .. ..o 0-2
Africa/MiddleEast ........ ... . i 0-2
Asia / Australia / Latin America ........... ... . oL, 0-2
China ..o 0-2
Japan ... 0-2
North America ........ ... e 0-2
Bezpe€nost ... 1-1
UVOd . 1-1
Kvalifikované osoby ......... ... ... 1-1
Planované pouziti ........ ... . i 1-1
Pfedpisy aschvaleni ......... ... .. .. L. 1-1
Bezpelnost0sob ... 1-2
Pozarni bezpe€nost ...... ... .. 1-2
Uzemneni . ... 1-3
Postup v pfipadé nespravné funkce zafizeni ................. 1-3
Likvidace ...... ..o 1-3
POPIS .......cuiiiiiiiiiiiiiii i e i iaaaa 2-1
UVOd o 2-1
Soucasti mobilniho systému  ........ ... ...l 2-2
Soucasti samostatné stojicich systému a systému
na zabradli/sténu ....... ... . 2-3
Technické parametry ... ... 2-4
Mobilni systém s VBF ... ... ... .. 2-4
Mobilni systém s nasypnym zdsobnikemna22,7kg ....... 2-4
Certifikani Stitek aplikatoru ........ ... .. ... ... ... ... 2-5
Certifikani Stitek fidici jednotky  ........... ... .. ... ... 2-5
CertifikaCni Stitek napdjeci jednotky ..................... 2-5

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560544-01



ii Obsah

Instalace ........cooiiiiiiii i i
Nastroje potfebné kinstalaci ................ ... ... .......
Samostatneé stojici systémy ........ ..
Upevhovaci stojan ....... ...
Instalace zasobniku pro systém s nasypnym zasobnikem .....
Instalace spole¢na pro vSechny ru¢ni systémy ..............
Zapojeni fidici jednotky . ... ..
Pripojeni stfikaci pistole  ....... ... ... i
Kabel stfikaci pistole . .......... ... o i
Vzduchové trubice a praSkova hadice .................
Svazéanitrubicakabelu .......... ... .. .. oL
Pfipojeni hlavniho pfivodu vzduchu a napajeni do systému
Hlavni pfivod vzduchu do mobilniho systému ...........
Pfivod vzduchu pro systémy: samostatné stojici, montaz
nazabradlianasténu ............ ... .,
Hlavni elektrické zapojeni ............. ... ... ... ...,
Uzemnénisystému ...... ... ... i
Mobilni systémy ... ..
Samostatné stojici systémy a systémy pro montaz
na zabradli/nasténu ........... ... ... i,

Obsluha ...t i isia s a i aaans
Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro bezpeény provoz
Instalace krabice s praSkem VBF .......... ... ... ...
Spusténi pInéni nasypného zasobniku  .....................
Pouziti fluidizaéniho vzduchu  ........ ... .. ... .. ...l
Nasypny zasobnik praSku .............. ... ... o
vibranim krabicovym podavaéem ......................
Pouziti pistolového vzduchu ..............................
Kazdodenni provoz ........ ...t
Prvnispusténi ... ...
Inicializace systému ......... ...
Tlagitko pohotovostnihorezimu .........................
VYPNUL

1T - Y
Doporuéeny postup pro ¢isténi dild,

které jsou v kontaktu s praSkem ........ ... . ...
Postupy Udrzby ... ...

Vyhledavanizavad .............ccciiiiiiiiiii e e
Vyhledavani zavad pomoci kédu poruchy ...................
Zobrazeni kédl poruchy ............
Vymazani kédl poruchy ............ .
Tabulka pro vyhledavani zavad podle kédu poruchy ........
Tabulka pro obecné vyhledavanizavad .....................
Postup vynulovani ........... ... ... .. ..
Oveéfeni proudu dopravniho vzduchu .......................

Nahradnidily ...
UVOd oo
Ruéni praskové stfikaci systémy Encore HD ................
Zemnici vybaveni ...

Dil 7560544-01

© 2015 Nordson Corporation



Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Europe

Country Phone Fax
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995

Czech Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Denmark Hot Melt

45-43-66 0123

45-43-64 1101

Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Lineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
ltaly 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 036160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 351-22-961 9409
Russia 7-499-519 31 95 7-499-519 31 96

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2016 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

* For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

1-770-497 3400

1-770-497 3500

1-880-433 9319

1-888-229 4580

USA
China
China
Japan
Japan
North America
Canada
USA Hot Melt
Finishing
Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_EN_18_0116_MX

© 2016Nordson Corporation




Bezpeénost 1-1

Uvod

Cést 1
Bezpecnost

Tato bezpec€nostni upozornéni si pre¢téte a dodrzujte je. V dokumentaci jsou
na pfislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a pokyny specifické
pro jednotlivé ukony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veskera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyn(, byla
trvale pfistupna véem osobam, které zafizeni obsluhuji nebo provadéji jeho
opravy nebo udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, ze zafizeni dodané spole¢nosti Nordson
bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi osobami.
Kvalifikovanymi osobami se rozuméji ti zaméstnanci nebo pracovnici
dodavatel(, ktefi jsou vySkoleni tak, aby bezpecné zvladali svéfené ukoly.
Jsou obeznameni se vsemi pfislusnymi bezpecnostnimi pravidly a pfedpisy
a maji nalezitou fyzickou zplsobilost k provadéni svéfenych ukol(.

Planované pouziti

Pouzivani zafizeni Nordson jinym zplisobem, nez je popsano v dokumentaci,

ktera je spole¢né s nim dodana, mize mit za nasledek Uraz osob nebo skodu

na majetku.

Za nespravny zpusob pouzivani zafizeni se poklada napfiklad

® pouzivani nesluditelnych materiala

® provadéni neopravnénych uprav

* odstranovani nebo obchazeni bezpeénostnich krytl a blokovacich
zarizeni

® pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dild

® pouzivani neschvalenych pfidavnych zafizeni

* piekradovani maximalni provozni zatizitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zafizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostiedi, ve kterém bude pouzivano. Veskera schvaleni ziskana pro provoz
zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud nejsou
dodrzeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

V8echny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2015 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnost

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokynu predejdete urazim.

Nesvéfujte obsluhu ani opravy ¢&i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadéijte zafizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho bezpecénostni
kryty, dvitka Ci vika nebo pokud jeho automaticka blokovaci zafizeni
nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyfazujte z ¢innosti Zadna
bezpednostni zafizeni.

Udrzujte bezpe€nou vzdalenost od zafizeni, které je v pohybu. Je-li tfeba
provést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte pfivod proudu a vyc€kejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpojte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo jeho
nenadalému uvedeni do pohybu.

Pfed zahajenim sefizovani nebo oprav systému nebo soucasti, které jsou
pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i pneumaticky tlak. Pfed
zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte spinace,
zablokujte je a opatiete vystraznymi tabulkami.

Ke v§em pouzivanym materialim si obstarejte pfislusné bezpecénostni
listy a dikladné se s nimi seznamte. DodrZujte pokyny vyrobce

k bezpe€nému pouzivani materiald a manipulaci s nimi a pouzivejte
doporucené osobni ochranné prostiedky.

Aby se pfedeslo Urazim, je na pracovisti nutné vénovat pozornost i méné
zjevnym nebezpecim, ktera ¢asto nelze Uplné odstranit, napfiklad horkym
povrchiim, ostrym hranam, elektrickym obvodim pod napétim

a pohyblivym dilim, které z praktickych ddvodd nemohou byt uzavieny
nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost

Dodrzovanim nasledujicich pokynu pfedejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouZzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekufte,
neprovadéjte svareéské nebo brusi¢ské prace a nepouzivejte otevieny
ohen.

Zajistéte fadné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpecnych
koncentraci tékavych material(i nebo vypar(. Rid'te se mistnimi
zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi bezpe¢nostnimi
listy.

Béhem préace s hoflavymi materialy neodpojujte elektrické obvody, které
jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZzijte vZdy nejdfive
hlavni vypina¢, aby se zamezilo jiskfeni.

Seznamte se s umisténim tla¢itek nouzového vypinacu, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroju. Dojde-li ke vzniku poZaru ve stfikaci kabiné,
neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.

Cisténi, Udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéjte v souladu s pokyny
uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni uréeny.
Informace a rady tykajici se nahradnich dil{i ziskate u svého zastupce
spole¢nosti Nordson.

Dil 7560544-01
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Bezpec¢nost 1-3

Uzemnéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény

a muaze zplsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch. Do
planu pravidelné udrzby zafadte kontroly elektrického odporu. Jestlize
zaznamenate i mirny elektricky Sok nebo si povSimnete jiskieni €i vzniku
elektrického oblouku, neprodlené vypnéte vSechna elektricka nebo
elektrostaticka zafizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud nebude
problém nalezen a odstranén.

Uzemnéni uvnitf kabiny a v blizkosti jejich otvort musi vyhovovat

pozadavkim NFPA pro tfidu ll, oddil 1 nebo 2, nebezpeéna prostiedi. Viz

NFPA 33, NFPA 70 (¢lanky NEC 500, 502 a 516) a NFPA 77 v poslednim

Znéni.

* VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani prasku maiji byt
uzemnény, pfi¢emz elektricky odpor zemniciho vedeni méfeny pomoci
pfistroje, ktery kontrolovany obvod napdji napétim o velikosti nejméné
500 volt(l, nema byt vy$si nez 1 megaohm.

* Mezi soucasti zafizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné podlaha
oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky, drzaky
fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny persondl pracujici v oblasti
stfikani prasku musi byt rovnéz uzemnén.

* Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla miiZze byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném natérem,
napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou obuv, nejsou
uzemnéné. Obsluzny personal musi pfi praci s elektrostatickym zafizenim
nebo v jeho okoli pouzivat obuv s vodivymi podrazkami nebo zemnici
pasek.

* Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi stfikacimi
pistolemi udrzovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti pistole,
aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sok{im. Pokud je nezbytné pouziti
rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou ¢ast nebo prsty, pfipadné pouZivejte
elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek pfipojeny k rukojeti pistole
nebo k jinému skute¢nému zemnicimu bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonéeni opravy nebo udrzby zafizeni opét pfipojte vdechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodice.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoli z jeho zafizeni nefunguji spravné, neprodlené
je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* (Odpojte pfivod elektrického proudu a zablokuijte jej. Zaviete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

* Zjistéte divod nespravné funkce zafizeni a provedte pfisluSnou napravu.
Teprve poté je zafizeni mozno opét spustit.

Likvidaci zafizeni a materialt pouzitych pfi jeho provozu provadéijte v souladu
s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2015 Nordson Corporation
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Popis 2-1

Cést 2
Popis

Uvod
Viz obrazek 2-1. Tato pfiru¢ka se vztahuje na vSechny ru¢ni praskovée
stfikaci systémy Encore ™ HD:
* Mobilni systém voziku s vibra¢nim krabicovym podava¢em (VBF)
* Mobilni systém voziku s nasypnym zasobnikem
* Samostatné stojici systém — jednoducha a dvoijité konfigurace
®* Montaz na zabradli a na sténu

Zasobnik Samostatné stojici Montaz na zabradli/sténu

Obrazek 2-1 Rucni praskové stikaci systémy Encore HD

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560544-01



2-2 Popis

Soucasti mobilniho systemu
Viz obrazek 2-2.

Mobilni systémy zahrnuiji:

Ridici jednotka pro ruéni systém Encore HD

Rucni stfikaci pistole Encore HD a kabel

Praskové podavaci ¢erpadlo Encore HD

Ridici jednotka &erpadla Encore HD

Shérna trubice Cerpadla Encore

Jedno z nasledujiciho, podle verze systému:

* Vibraéni stll a motor — krabice s praskem o hmotnosti az 25 kg

* Kulaty nasypny zasobnik Encore 25 kg — fluidizuje prasek pomoci
stla¢eného vzduchu o nizkém tlaku

Praskova hadice instalovana pfi vyrobé je orientovana pod zakladnu
mobilniho voziku.

POZNAMKA: Praskova hadice by méla byt vzdy orientovana v priiméru
3 m, vodorovné.

8 mm praskova hadice, 4 mm vzduchové potrubi, spiralova vyztuha,
pask” suchého zipu, drazkovana armatura

Vzduchovy filtr

PrisluSenstvi pro budouci vyuziti:

* Drzak

* Zemnici blok

* Adaptér

Soucasti jsou namontované na robustnim voziku s koly.

Dil 7560544-01
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Popis

2-3

Soucasti samostatné stojicich systému a systému na zabradli/sténu

Ruéni praskova stiikaci pistole
Encore HD

Viz obrazek 2-2.

Samostatné stojici systémy a systémy na zabradli/sténu zahrnuji nasleduijici
komponenty:

Ridici jednotka pro ruéni systém Encore HD
Rugni stfikaci pistole Encore HD a kabel
Praskové podavaci ¢erpadlo Encore HD
Ridici jednotka erpadla Encore HD

Sada nastavce na erpadlo a spojky pro pouziti na nasypnych
zasobnicich HR/NHR

POZNAMKA: Nasypky se prodavaji zvIast.

Stojanek dodavany se samostatné stojicimi systémy
Drzéky na upevnéni na zabradli/sténu u systému na zabradli/sténu
Zemnici sada

8 mm praskova hadice, 4 mm vzduchové potrubi, spirdlova vyztuha,
pasky suchého zipu

Sada vzduchoveého filtru je dodavana pouze u samostatné stojicich
systémul.

POZNAMKA: U systémil na zabradli/sténu objednejte zvlast.

Rucni systém Encore HD
Ridici jednotka

Ridici jednotka éerpadila
s praskovym podavacim ¢erpadlem

Obrazek 2-2 Bé&zné soudasti systému (POZNAMKA: nejsou zobrazeny souéasti véech konfiguraci systému)

© 2015 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Technické parametry

Model Parametry vstupu Parametry vystupu
Aplikator Encore HD +/- 19V stfid., 1 A 100 kV, 100 uA
If{idicijednotka rozhrani Encore HD 24V stejn., 2,0 A +/- 19V stfid., 1A
Napajeci jednotka fidici jednotky 100-240 V stfid., 50/60 Hz, 125 VA | 24 V stejn., 2,5 A
Encore HD
Vibra¢ni motor 50 Hz 230 V stfid., +/- 10 % -
Vibraéni motor 60 Hz 115 V stfid., +/- 10 % -
Privadény vzduch: 6,0-7,6 bar, ¢astice <5u, rosny bod <10 °C
Maximalni relativni vlhkost: 95 % nekondenzuijici
Rozsah okolni teploty: +15az+40 °C
Klasifikace nebezpeéného Zona 21 nebo TFida Il, Oddil 1
prostredi
Pro aplikator:
Klasifikace nebezpe&ného Zona 22 nebo Trida Il, Oddil 2
prostiedi
Pro ovladace:
Ochrana pfed vniknutim prachu: | IP6X
Nosnost stolu vibratoru: 25 kg krabice s pradkem
Objem zasobniku: 11,3 nebo 22,7 kg

Mobilni systém s VBF

Vyska: 1078 mm
Rozvor kol: 620D x511,5S
Hmotnost: 50,8 kg

Mobilni systém s nasypnym zasobnikem na 22,7 kg

Vyska: 1078 mm
Rozvor kol: 620D x 511,58
Hmotnost: 54,4 kg

Dil 7560544-01 © 2015 Nordson Corporation



Popis

2-5

Certifikacni Stitek aplikatoru

— =

@ For Electrostatic Finishing Applications
c Us Class Il Spray Material
APFRONED FOR USE WITH ENCORE HD MANUAL CONTROLS

OR ENCORE HD HYBRID MANUAL CONTROLS WHEN
CONFIGURED IN ACCORDANCE WITH 1084547

FM14ATEX0051X EEx 2mJ
Extb llIB T65°C

C€ 1180 @ Il 2D

1603105_01

Certifikacni Stitek Fidici jednotky

ELECTROSTATIC HAND—HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.
EN 50 050 FM14ATEX0052X
Ta: +15 °C AZ,40 °C Vn=100—240 VAC, fn = 50/60 Hz
VSTUPNi NAPAJENI ROZHRANI: Vo=24 V stejn.
INTERFACE OUTPUT: Vo=+19VAC lo=1A

Extc IlIB T 60 °C

CE1180 @u(z)SD

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606122_01

Certifikacni Stitek napajeci jednotky

ELECTROSTATIC HAND-HELD POWDER
SPRAY EQUIPMENT TYPE ENCORE®
NORDSON CORPORATION, AMHERST, OHIO U.S.A.
EN 50 050 FM14ATEX0052X
Ta: +15 °C AZ 40 °C Vn=100-240 VAC, fn = 50/60 Hz
PWR UNIT OUTPUT: Vo=24 V stejn. lo=2,5 A Pn=125VA

ExtclIBT 60 °C

C€1180 @u(z)sD

DO NOT OPEN WHEN EXPLOSIVE ATMOSPHERE IS PRESENT

1606121_01

© 2015 Nordson Corporation
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Instalace  3-1

Cést 3
Instalace

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

souvisejicich dokumentech.

Nastroje potrebné k instalaci

Plochy Sroubovak

Nzky

Nastroje na fezani trubice
Momentovy kli¢

Klesté

Vrtacka

Vrték do zdi je soucasti upevnovaci sady (pouze samostatné stojici
systémy)

Srouby Tapcon® jsou soudasti upeviiovaci sady (pouze samostatné
stojici systémy)

© 2015 Nordson Corporation
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3-2 Instalace

Samostatné stojici systémy

Upevnovaci stojan
POZNAMKA: Vrtak do zdi a $rouby Tapcon jsou souasti upeviiovaci sady.

1. Viz obrazek 3-1. Pomoci vrtaku do zdi vyvrtejte otvory do plosiny nebo
podlahy podle zobrazenych hodnot.

2. Pripevnéte stojan k podlaze nebo plosiné pomoci Sroubd Tapcon, které
jsou soucasti sady.

— Montéazni otvory
4 x 30,250

|

355,6 mm 317,5mm i

L 317,5 mm J

355,6 mm

10013908

Obrazek 3-1 Upevnovaci stojan
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Instalace 3-3

Instalace zasobniku pro systém s nasypnym

zasobnikem

7.

. Viz obrazek 3-2. Uvolnéte viko zasobniku a vyjméte odvzdusnovaci

hadici a hadicové svérky.

PoloZte zasobnik na ploSinu voziku tak, aby dno fluidizaéni vany zapadlo
do vyfezu v plosiné voziku.

Pfipojte redukci 10 mm x 6 mm na 10 mm armaturu na fluidiza¢ni vané.
PFipojte 6Bmm modrou trubici fluidizaéniho vzduchu k redukci.

Pfipojte kruhovou jazy&kovou svorku na 1 stopu dlouhy zelenozluty
zemnici kabel dodavany se systémem na zemnici kolik na strané
fluidiza¢ni vany, potom zapojte kabel do zemnici zasuvky na zakladné
voziku.

Nasadte hadicovou svérku na konec odvzdusnovaci hadice a pfipojte
hadici k odvzduSiovacimu vystupu na viku. Utdhnutim svérky hadici
zajistéte.

Vedte saci vedeni z Cerpadla do sbérné trubice ze zasobniku.

POZNAMKA: Pted zapnutim rozhrani fidici jednotky pfivedte druhy konec
odvzdusniovaci hadice do odvzdusriovaci odbo¢ky na barevném modulu
nebo do stfikaci kabiny. Zabranite tak tomu, aby velmi jemné ¢astice prasku
v odvétraném fluidizaénim vzduchu znecistovaly mistnost.

POZNAMKA: U mobilnich systémut VBF jsou véechna pneumaticka
pfipojeni instalovana pfi vyrobé.

Odvzdusnovaci

Uzemnéni
Kabel

S

Uzemnéni
zastréka/zasuvka

6 mm Fluidizaéni
vzduchové potrubi

Fluidizaéni vzduch
10 mm a drazkovana armatura
a 6 mm redukce

Hadicova
svorka

vystup

Odvzdusnovaci
hadice

Zasobnik
Fluidizace
Vana

Obrazek 3-2 Instalace zasobniku na vozik mobilniho systému

© 2015 Nordson Corporation
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3-4 Instalace

Instalace spole¢na pro vsechny ruc¢ni systémy

Zapojeni Fidici jednotky
Viz obrazky 3-3 a 3-4. Ovladale pro systémy sestavaji ze dvoudilné jednotky
pfipojené pomoci sitového/napajeciho kabelu.

* Ridici jednotka erpadla obsahuje napajeci zdroj 24 V stejn., desku
s plodnymi spoji a modul regulace proudéni vzduchu iFlow®.

* Ridici jednotka praskovaciho systému obsahuje panel rozhrani fidici
jednotky, ktery obsahuje displeje a ovladaci prvky pouzivané pro
nastaveni funkci fidici jednotky a nastaveni stfikani.

Zapoijte Sedy 3 metry dlouhy sitovy kabel do zasuvek pro sit a pomocny
vstup na fidicich jednotkach systému a ¢erpadla. Dalsi informace o instalaci
kabelu pistole jsou uvedeny v ¢asti Pfipojeni stfikaci pistole.

Kabel pistole

Sitovy kabel

Obrazek 3-3 Zapojeni fidici jednotky

Pripojeni stfikaci pistole
Vybalte stfikaci pistoli. Rozvinte kabel stfikaci pistole a pfilozené vzduchové

trubice: ¢irou 4 mm a modrou 6 mm. Zapojte kabel pistole a vzduchovou
trubici, jak je popsano v nasleduijicich postupech.

Dil 7560544-01 © 2015 Nordson Corporation



Instalace 3-5

Kabel strikaci pistole

1. Mobilni systém: Viz obrazek 3-4. Prostréte kabel napdjeci pistole do
zadni stény sloupku voziku a nahoru pfes horni pfedni ¢ast. To uzivateli
umozni, svazat kabel s trubici formovaciho vzduchu a trubici pistolového
vzduchu.

2. Pripojte kabel do zasuvky na fidici jednotce praskovaciho systému, ktera
je oznacena symbolem GUN. Zastréka kabelu a zasuvka do sebe
zapadnou.

3. Nasroubujte pfevle¢nou matici na zasuvku, matici fadné utahnéte.

Kabel vedouci ke

BASaaaling Napajeci kabel
stfikaci pistoli

(vedouci k fidici jednotce
Cerpadla)

Obrazek 3-4 Pripojeni kabelu stfikaci pistole k fidici jednotce systému — zobrazen mobilni systém
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3-6 Instalace

Vzduchové trubice a praskova hadice

POZNAMKA: Nez ufiznete trubici na pozadovanou délku, zméfte stejnou
délku, jakou ma kabel stfikaci pistole.

Viz obrazek 3-5.

1. Zapojte 6 mm modrou trubici formovaciho vzduchu do rychlospojky
v rukojeti pistole. Druhy konec pfipojte k armatufe formovaciho vzduchu
na fidici jednotce Cerpadla. Ofiznéte vzduchovou trubici na
pozadovanou délku.

2. Zapojte €irou 4 mm trubici pistolového vzduchu do armatury s ozubem v
rukojeti pistole. Druhy konec pfipojte k armatufe pistolového vzduchu na
fidici jednotce Cerpadla. Ofiznéte vzduchovou trubici na pozadovanou
délku.

3. Zatladte nastavec hadice s ozubem do konce praskové hadice, potom
zasunte nastavec do pfivodni trubice prasku v dolni ¢asti rukojeti stfikaci
pistole.

4. U sbérnych trubic zasobniku umistéte ozub do nasazovacich armatur na
sbérné trubici. Nainstalujte praskovou hadici.

4 mm ¢ira trubice
pistolového vzduchu

Adaptér hadice HD [ ]

8 mm praskova hadice 7
Kabel stfikaci pistole /#

6 mm modra
trubice formovaciho vzduchu

Obrazek 3-5 Pfipojeni stfikaci pistole
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Instalace 3-7

POZNAMKA: Viz obrazek 3-6. Minimalni délka délka pragkové hadice je
18,3 m.

U mobilnich systému: Trubice je svinuta pod plosinou voziku. Pokud
potfebujete vétsi vzdalenost od voziku, oteviete drzaky trubice a odvinte
pozadovanou délku. Zaviete drzaky trubice, bud'te opatrni, abyste je
neutahli pfilis.

U volné stojicich systému a systémil na zabradli/sténu: Trubice musi
byt navinuta v priméru 0,9 m horizontalné.

Svazani trubic a kabelu

Viz obrazek 3-6. Pomoci kouskul ¢erného spiralového ovinuti dodavaného se
systémem svazte k sobé kabel stfikaci pistole, vzduchové trubice
a praskovou hadici.

Cerny
spiralového
ovinuti

Nastavitelny
Kabelové uvazy

Obrazek 3-6 Svazani trubic (na obrazku mobilni systém)
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3-8 Instalace

Pripojeni hlavniho pfivodu vzduchu a napajeni do systému

Hlavni privod vzduchu do mobilniho systému
Viz obrazek 3-7. Tlak pfivadéného vzduchu by mél byt 6,0-7,6 bar.

U systému montovanych na sténu/zabradli je k dispozici volitelna sada
pfivadéného vzduchu, ktera obsahuje konektory, spojky a 6 metr 10 mm
trubice. Informace o obsahu sady a zplsobu objednani naleznete v ¢asti
Nahradni dily.

POZNAMKA: Stlageny vzduch by mél byt dodavan ze svodu vzduchu
vybaveného samovypousétécim uzaviracim ventilem. Vzduch musi byt isty
a suchy. Doporucuje se pouzivat susi¢e vzduchu a vzduchové filtry

s chladiem nebo vysousecim Cinidlem.

10 mm
Vzduchova trubice :/%Eg]hové trubice
Vstup pfivodu Vystup k

vzduchu Ridici jednotka ¢erpadla

Vzduchovy filtr

Obréazek 3-7 Pripojeni pfivodu vzduchu do systému (na obrazku mobilni systém)
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Instalace 3-9

Privod vzduchu pro systémy: samostatné stojici,
montaz na zabradli a na sténu

Viz obrazek 3-8.

1. Dejte pozor na smér indikatoru pritoku (5) v horni ¢asti filtru.

o®

VZDUCH 1

ZE ZDROJE

AN

AN

2 VYSTUP VZDUCHU

1 DO CERPADLA
RIDICI JEDNOTKA

Obrazek 3-8 Instalace vzduchového filtru — systémy samostatné stojici a montované na sténu a zabradli
6. Uvolnovaci zapadka

1. 10 mm vzduchova trubice (modra) 4. Drzak
2. 10 mm trubice x sam¢i konektory 1/2 5. Ukazatel pritoku 7. Spojovaci materidl zajistény
3. Srouby M5 zakaznikem

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560544-01



3-10 Instalace

Uzemnéni systému

/N

Hlavni elektrické zapojeni

POZOR: Mate-li systém s vibraénim krabicovym podavacem, zkontrolujte
spravné napéti na identifikaCnim Stitku systému. Pfipojeni systému
vybaveného motorem vibratoru 115 V stfid. do sité 230 V stfid. mize
zplsobit poskozeni motoru vibratoru.

POZNAMKA: Ridici jednotka pro stfikaci pistoli je uréena pro napéti
100-240 V stfid. pfi 50/60 Hz, jednofazové, a je tak i ozna¢ena, ale elektrické
napéti pfivadéné do systému musi vyhovovat parametrim motoru vibratoru.

Zapojte napajeci kabel systému do kabelu se zastrékou se tfemi koliky, ktery
si obstara zakaznik. Zapojte zastréku do zasuvky, ze které bude do systému
pfivadéno spravné napéti.

Barva vodice Funkce
Modry N (nulovy vodic)
Hnédy L (faze)
Zelenozluty GND (ukostfeni)

VAROVANI: Veskeré vodivé soudasti systému v oblasti vystfiku pragku musi
byt uzemnény ke skute¢nému zemnéni. NedodrZeni tohoto varovani maze
mit za nasledek elektrostaticky vyboj natolik silny, ze mize zplsobit pozar
nebo vybuch.

Mobilni systémy

Viz obrazek 3-9. Pripojte zemnici kabel upevnény na zemnicim koliku fidici
jednotky Cerpadla ke skute¢nému uzemnéni.

Obréazek 3-9 Pripojeni systému k uzemnéni

Samostatné stojici systémy a systémy pro montaz na
zabradli/na sténu
Pouzijte zemnici sadu ESD dodavanou se systémem pro propojeni

zemniciho koliku fidici jednotky Cerpadla s uzemnénou stfikaci kabinou nebo
skute€nym uzemnénim. Viz pokyny obsazené v sadé.

Dil 7560544-01
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Obsluha 4-1

Céast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Pokud toto zafizeni neni pouzivano v souladu s pravidly
stanovenymi v tomto navodu k obsluze, mliZze byt nebezpecné.

VAROVANI: V&echna elektricky vodiva zafizeni nachazejici se v oblasti, ve
A které se provadi stfikani, musi byt uzemnéna. Na neuzemnénych nebo
nedostateéné uzemnénych zafizenich se muze hromadit elektrostaticky
naboj, ktery maze zplisobit personalu Uraz elektrickym proudem nebo mize
vést ke vzniku elektrického oblouku s naslednym pozarem ¢i vybuchem.

Evropska unie, ATEX, specialni podminky pro
bezpecny provoz

1. Ruéni aplikator Encore HD se smi pouzivat pouze spole¢né s fidici
jednotkou rozhrani Encore XT/HD a napajeci jednotkou Encore HD,
a to v rozmezi okolnich teplot od +15 °C do +40 °C.

2. Zafizeni smi byt pouzivano pouze v mistech s nizkym rizikem narazu.

3. P¥i gisténi plastovych povrch fidici jednotky Encore HD a rozhrani je
nutna velka opatrnost. Existuje moznost hromadéni staticke elektfiny na
téchto soucastech.

© 2015 Nordson Corporation Dil 7560544-01



4-2 Obsluha

Instalace krabice s praskem VBF
POZNAMKA: St vibratoru unese krabici s max. 25 kg prasku.

poskytuje uzemnéni. Pouzivejte pouze trubice dodavané s timto systémem.
Pokud budete pouzivat nevodivé trubice, mlze to vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru nebo vaznému zranéni.

f VAROVANI: Fluidizaéni trubice dodana se systémem je vodiva a také

1. Viz obrazek 4-1. Zvednéte sbérnou trubici a otoéte zapadku trubice dol(
a pod sbérnou trubici, aby zlstala na svém misté na ramenu.

Viz obrazek 4-2. Polozte krabici s praskem na st(l vibratoru.

3. Otevrete krabici a plastikovy pytel obsahujici praskovy natér. Pfetahnéte
okraj pytle pfes chlopné oteviené krabice, aby nepfekazely.

POZNAMKA: Nezatladujte konec sbérné trubice do pragku. Vibrace a
gravitace zpuUsobi, Ze se sbérna trubice ponofi do prasku sama.

4. Otocte zapadku sbérné trubice ven zpod sbérné trubice a zasurnite trubici
dol( do prasku.

5. Aby nedoslo k nahodnému vysypani praSku, omotejte plastovy pytel
kolem sbérné trubice a volné ho zavazte.

POZNAMKA: Doporudeny tlak pfi spusténi je uveden na strané 4-4.

-
| / Pfivod fluidiza¢niho vzduchu a zemnici pfipojka

| |
\ ~—— Rameno sbérné trubice
/ ~—— Sestava sbérné trubice zasobniku
Zapadka trubice

Obréazek 4-1 Pouziti drzaku sbérné trubice

Dil 7560544-01 © 2015 Nordson Corporation



Obsluha 4-3

Sbérna trubice

Pytel s praSkem

Krabice s praskem

Stll vibratoru

Obrazek 4-2 Spusténi krabice s praSkem

Spusténi plnéni nasypného zasobniku

Odstrarite pryZovou zatku z vika zasobniku a do poloviny naplrite zasobnik
praSkem. Nepfepliujte, protoze objem prasku se zvétsi po zapnuti pfivodu
fluidiza¢niho vzduchu. Ujistéte se, Ze odvzdusnovaci hadice je pfipojena ke
kabing, aby jemny odvétrany praSek neznedistil vzduch v mistnosti.

POZNAMKA: Doporugeny tlak pfi spusténi je uveden na strané 4-4.

Odvzdusnovaci

Hadicova
vystup

svorka

PryZzova zatka

Odvzdusnovaci

.~ hadice

P¥i spusténi doporuéujeme
naplnit na %2.

Smérem ke
stiikaci kabiné

Obrazek 4-3 Spusténi nasypného zasobniku prasku

© 2015 Nordson Corporation
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4-4 Obsluha

w

|

Pouziti fluidizacniho vzduchu

Nasypny zasobnik prasku

Pokud je fidici jednotka systému nakonfigurovana pro zasobnik s praskem,
zpusobi zapnuti napajeni rozhrani i zapnuti pfivodu fluidiza¢niho vzduchu do
zasobniku. Nastavte tlak fluidizaéniho vzduchu na 0,3-0,7 bar (5-10 psi).
Tlak musi byt prave tak vysoky, aby prasek v zasobniku jemné ,vrel“.
Fluidizaéni vzduch zpUsobi narlist objemu prasku.

Nechejte prasek vifit po dobu 5-10 minut, abyste se uijistili, ze je rovnomérné
zviten a Ze v ném nezUstaly Zadné chomace.

POZNAMKA: Nekonzistentni podavani zplisobuije pfilisnou nebo
nedostate¢nou fluidizaci.

Vibraénim krabicovym podavaéem

Pokud je fidici jednotka nakonfigurovana pro vibraéni krabicovy podavac,
zpUsobi zapnuti a vypnuti stfikaci pistole zapnuti a vypnuti fluidiza¢niho
vzduchu.

1 psi). Tlak by mél fluidizovat prasek pouze okolo shérné trubice. Prasek by
nemeél divoce vfit nebo vystfikovat z krabice. P¥iliSna fluidizace mize vést ke
ztraté pratoku prasku.

Kdyz je stfikaci pistole vypnuta, zlstava motoru vibratoru jesté zapnuty, a to
po nastavitelny ¢asovy interval. Tato prodleva brani ¢astému
zapinani/vypinani motoru pfi kazdém stisknuti a uvolnéni spousté pistole a
prodluzuje zivotnost motoru. Standardné je nastavena prodleva 30 sekund.

Motor vibratoru je také mozné nastavit na souvisly provoz. Pokud je takto
nastaven, spustite ho stisknutim a uvolnénim spousté stfikaci pistole. Pro
vypnuti motoru pfepnéte rozhrani do pohotovostniho reZzimu nebo vypnéte
napajeni fidici jednotky systému.

Chcete-li nakonfigurovat systém pro vibraéni krabicovy podavag, zmérite
délku prodlevy VBF nebo nastavte motor vibratoru na souvisly provoz, viz
Konfigurace fidici jednotky v navodu obsluhy fidici jednotky systému.

POZNAMKA: Nekonzistentni podavani zplisobuje pfilisnou nebo
nedostate¢nou fluidizaci.

Dil 7560544-01
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Obsluha 4-5

Pouziti pistolového vzduchu

Pistolovy vzduch neustéle oplachuje elektrodu stfikaci pistole, aby se na ni
nehromadil prasek. Pistolovy vzduch se zapina a vypina automaticky se
zapnutim a vypnutim pistole.

Jehlovy ventil pistolového vzduchu je nastaven z vyroby pro nejbézné;si
aplikace (11/, otacky proti sméru hodinovych rugi¢ek od UpIné zaviené
polohy), ale v pfipadé potfeby mlze byt sefizen.

POZNAMKA: P¥ilisné pouzivani pistolového vzduchu miize zpisobit
prazdné misto uprostied stopy nastiku.

94 Pistolovy vzduch
~ Jehlovy ventil
X

Obrazek 4-4 Umisténi ventilu pistolového vzduchu
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4-6 Obsluha

Kazdodenni provoz

/N

Prvni spusténi

Inicializace systému

VAROVANI: Veskera vodiva zafizeni v oblasti vystfiku pragku musi byt
uzemnéna pfipojenim ke skute¢nému zemnicimu pélu. Nedodrzeni téchto
varovnych pokyni mGze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem.

POZNAMKA: Ridici jednotka se dodava s vychozi konfiguraci, ktera obsluze
umozni zahdjit stfikani prasku ihned poté, co dokon¢i nastaveni systému.
Seznam vychozich nastaveni spolu s pokyny, jak je mozné je podle potieby
zménit, je uveden v ¢asti Konfigurace fidici jednotky.

Kdyz je fluidiza¢ni a pratokovy prasek nastaveny na nulu a pred pistoli se
nenachazeji zadné soucastky, spustte pistoli a zaznamenejte si vystup pA.
Sledujte uA vystup denné za stejnych podminek. Vyznamné zvyseni pA
vystupu znaci pravdépodobny zkrat odporniku pistole. Vyznamné snizeni
znamena, ze odpornik nebo nasobi¢ napéti potfebuiji servis.

1. Zapnéte odsavaci ventilator stfikaci kabiny.
2. Zapnéte pfivod vzduchu do systému.

3. Nasadte krabici s pradkem nebo zasobnik napIinény praSkem na vozik.
Pokyny jsou uvedeny v ¢asti Instalace krabice s praskem VBF na
strané 4-2.

4. Viz obrazek 3-5. Ujistéte se, Ze stfikaci pistole neni zapnuta, a zapnéte
napajeni fidici jednotky systému. Displej a ikony na rozhrani fidici
jednotky a na rozhrani pistole by se mély rozsuvitit.

Nasypné zasobniky: Zapnuti napajeni fidici jednotky zapne pfivod
fluidiza¢niho vzduchu. Nastavte tlak fluidizaéniho vzduchu na 0,3-0,7 bar
(5-10 psi). Tlak musi byt pravé tak vysoky, aby prasek v zédsobniku
jemné ,viel“. Nez zaCnete stfikat, nechejte prasSek v zasobniku vifit

5-10 minut.

5. Nasmérujte stfikaci pistoli do kabiny a stisknéte spoust stfikani, aby zacal
prasek stfikat.

Vibraéni krabicové podavace: Nastavte fluidiza¢ni vzduch tak, aby
praSek okolo sbérné trubice vifil, aniz by doslo k jeho vyfukovani

z krabice. Zapnuti stfikaci pistole zplsobi zapnuti motoru vibratoru.
V zavislosti na nastaveni motoru vibratoru, motor:

® se vypne po urcité prodlevé po uvolnéni spousté nebo

* bude pokracovat v provozu az do stisknuti tladitka pohotovostniho
rezimu nebo vypnuti napajeni fidici jednotky systému.

Informace o0 zméné nastaveni funkce motoru jsou uvedeny v ¢asti

Konfigurace ridici jednotky v ptirucce obsluhy fidici jednotky systému.

6. Vyberte pozadovanou predvolbu a spustte vyrobu. Informace
o pfednastaveni programovani jsou uvedeny v ¢asti Pfedvolby v pfiru¢ce
obsluhy fidici jednotky systému.

Dil 7560544-01
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Obsluha 4-7

Rozhrani fidici jednotky systému zobrazuje skute¢né hodnoty, kdyz pistole
stfika, a nastavené hodnoty aktualni pfedvolby, kdyz je pistole vypnuta.

Ridici jednotka
Rozhrani
Fluidizaéni vzduch

Regulator/Mérka Klidovy stav

; y‘/ Tladitko

Rozhrani sttikaci
pistole

Obrazek 4-5 Ovladaci prvky systému

Tlacitko pohotovostniho rezimu

Tlacgitko Pohotovostni rezim zobrazené na obrazku 4-5 pouzivejte k vypnuti
rozhrani a deaktivaci stfikaci pistole pfi pfestavkach ve vyrobé. Kdyz je
rozhrani fidici jednotky systému vypnuté, neni mozné stfikaci pistoli zapnout
a rozhrani stfikaci pistole je nefunkéni.

Vypnuti

1. Vycistéte stfikaci pistoli stisknutim tlacitka ¢isténi, az z pistole nebude
vychazet zadny prasek.

2. Stisknutim tlacitka pohotovostniho rezimu vypnéte stfikaci pistoli
a rozhrani.

3. Vypnéte pfivod vzduchu do systému a uvolnéte tlak vzduchu v systému.

Pokud systém vypinate na noc nebo na delsi dobu, odpojte napajeni
fidici jednotky.

5. Provedte pfislusny postup udrzby popsany v ¢asti Postupy udrZzby na
strané 5-2.
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Udrzba 5-1

Cast 5
Udrzba
f VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

a odpojte napajeni systému. Uvolnéte tlak vzduchu v systému a odpojte
systém od zdroje vzduchu. Nedodrzeni téchto pokynt mize vést ke zranéni
osob.

f VAROVANI: Pred provedenim nasleduijicich tkont vypnéte fidici jednotku

Dalsi informace a informace o nahradnich dilech jsou uvedeny v navodech
k jednotlivym soucastem.

Doporucéeny postup pro cisténi
dilt, které jsou v kontaktu s praskem

Nordson Corporation doporuéuje, abyste pouzivali ultrazvukovou pra¢ku
a Cistici emulzi Oakite® BetaSolv pro Cisténi trysek stfikacich pistoli a
soucasti na draze prasku.

POZNAMKA: Neponotuijte sestavu elektrody do rozpoustédla. Neni mozné
ji rozebrat; Cistici roztok a oplachovaci voda by tedy zUstaly uvnitf sestavy.

1. Naplnite ultrazvukovou pracku prostredkem BetaSolv nebo ekvivalentni
Cistici emulzi o pokojové teploté. Cistici roztok nezahfivejte.

2. Demontujte ¢asti, které maiji byt vyCistény, z pistole. Demontujte
O-krouzky. Ofouknéte ¢asti stlaéenym vzduchem o nizkém tlaku.

POZNAMKA: Nedovolte, aby se O-krouzky dostaly do kontaktu s &isticim
roztokem.

3. Umistéte €asti do ultrazvukové pracky a nechejte ji bézet, dokud vSechny
Casti nebudou Cisté a prosté vSech stop nataveni.

4. Oplachnéte vSechny ¢asti Cistou vodou a pfed opé&tovnym smontovani
pistole je nechejte uschnout. Zkontrolujte O-krouzky a poskozené
vyménite.

POZNAMKA: Nepouzivejte ostré nebo tvrdé nastroje, které by vytvofily
Skrabance nebo ryhy na hladkych povrSich soucasti pfichazejicich do styku
s praskem. Na Skrabancich by dochazelo k narazovému nataveni.

© 2015 Nordson Corporation
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5-2 Udrzba

Postupy udrzby

Soucast Postup
Stiikaci pistole | 1. Nasmeérujte stfikaci pistoli do kabiny. Vytahnéte saci vedeni ze zasobniku nebo
(Denng) krabicového podavace a nasmérujte je do kabiny. Stisknéte tlacitko pro zménu barvy
na fidici jednotce systému a proplachnéte systém podavani prasku.

2. Demontujte trysku a sestavu elektrody a vy istéte je stlaéenym vzduchem pod nizkym
tlakem a €istym hadrem. Zkontrolujte, zda nejsou opotiebené a podle potieby je
vymerite.

3. Ofouknéte pistoli a otfete ji Cistym hadrem.

Cerpadlo 1. Vizualné zkontrolujte Skrtici ventily skrze prahledny plast.

(Denné) 2. Pokud v plasti uvidite prasek, vymeérite vSechny opotfebované nebo poskozené dily.
Ridici Ofouknéte fidici jednotku &erpadla a systému ofukovaci pistoli. Cistym hadrem ottete
jednotka prasek z fidici jednotky systému.

a

Ridici

jednotka

Cerpadla

(Denng)

Vzduchovy filtr

Zkontrolujte vzduchovy filtr/regulator systému. Vyprazdnéte filtr a podle potfeby vymeérite

systému vlozku filtru.

(Pravidelné)

Uzemnéni Denné: Ujistéte se, ze je systém pevné pfipojen ke skute€nému uzemnéni, nez zaCnete
systému stfikat prasek.

Pravidelné: Zkontrolujte vSechny zemnici spoje.

Dil 7560544-01
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Vyhledavani zavad  6-1

Cast 6
Vyhledavani zavad
A VAROVANI: V&echny nasleduijici ¢innosti smi provadét jen kvalifikovany

persondl. Dodrzujte bezpe&nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

pistoli vypnéte napajeni systému a odpojte napajeci kabel. Uzavrete pfivod
stlaeného vzduchu do systému a uvolnéte tlak v systému. Nedodrzeni
téchto pokyn(i mlze vést ke zranéni osob.

f VAROVANI: Pfed provadénim oprav na fidici jednotce systému nebo stikaci

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbé&znéjsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyfesit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, kontaktujte technickou podporu Nordson na tel. isle (800)
433-9319 nebo svého mistniho zastupce firmy Nordson.

Vyhledavani zavad pomoci kédu poruchy

Ikona poruchy se rozsviti na displeji Funkce/Poruchy, pokud fidici jednotka
systému zjisti problém.

W Ikona
[ H - ":" "} A/ poruchy

@@ ®

Obrazek 6-1 Zobrazeni a vymazani kédl poruchy

Ve

Zobrazeni kodi poruchy

@ Po stisknuti tlagitka Porucha se zobrazi kédy poruch. Ridici jednotka
uchovava v paméti 5 poslednich kédu. Otac¢enim ovladac¢em muzete
prochazet kédy. Displej zhasne po 5 sekundach neéinnosti.

Vymazani kodi poruchy

@ Chcete-li vymazat kody poruch, stisknéte tlac¢itko Porucha, potom
jimi prochazejte, az se zobrazi symbol CLr, pak stisknéte tlacitko Enter. [kona
poruchy bude svitit, dokud nevymazete kddy poruchy.
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6-2 Vyhledavani zavad

Tabulka pro vyhledavani zavad podle kédu poruchy

Kod

Zprava

Naprava

HO0O0

Neni zadano dislo pistole

Nelze zadat €islo pistole 0, musi to byt €islo 1-4. Vice informaci
o Cislech pistoli viz Nastaveni.

HO1

Cteni z EEPROM selhalo

Vynulujte zavadu (stisknutim tlagitka Nordson oteviete obrazovku
zavad). Tato zavada se obc¢as objevi pfi aktualizaci softwaru.

HO7

Preruseny obvod pistole

Spustte pistoli a pozorujte displej. Pokud se u uA objevi hodnota
0, zkontrolujte, zda neni uvolnéné zapojeni kabelu pistole

v zasuvce na pistoli. Ovéfte, zda neni uvolnéné zapojeni napajeni
uvnitf pistole. Provedte Zkousky prichodnosti kabelu pistole, jak
jsou popsany v navodu ke stfikaci pistoli. Pokud jsou kabel i spoje
v poradku, zkontrolujte napajeci zdroj vysokého napéti stfikaci
pistole.

H10

Vystup pistole se zaseknul v
nizké poloze

Pfi zapnuté pistoli a hodnoté kV nastavené na maximum pouzijte
multimetr nastaveny na méfeni efektivni hodnoty napéti pro
kontrolu napéti mezi koliky 1 a 2 konektoru J4 na hlavni fidici
desce. Pokud nenaméfite Zadné napéti, vymerite hlavni fidici
desku.

H11

Vystup pistole se zaseknul ve
vysoké poloze

Ujistéte se, Ze kV je nastaveno na 0 a Ze pistole je vypnuta. U uA
by méla byt zobrazena hodnota 0. Pokud se u uA zobrazuje
hodnota vy$Si nez 0, vymeénite hlavni fidici desku. Ujistéte se, ze
ikona spousté na rozhrani nesviti.

H12

Chyba komunikace na sbérnici
CAN

Zkontrolujte, ze je Cislo pistole nastaveno spravné. Viz F20 v ¢asti
Konfigurace v navodu k fidici jednotce.

Zkontrolujte nastaveni spinace DIP.

Zkontrolujte kabel propojujici rozhrani. Ujistéte se, Ze je pevné
zapojen a Ze neni poskozen. Viz Zkousky prichodnosti kabelu
pistole v navodu k vasi stfikaci pistoli.

Zkontrolujte zapojeni z konektoru kabelu do svorkovnice J1 na
hlavni fidici desce.

Pokud jsou zapojeni dostate¢na, ale zavada pretrvava, vymeénte
kabel. Sitovy kabel vedte mimo zdroje statické elektfiny
(zasobnik, kabely pistole, praskova hadice). Ovéite spravné
uzemnéni. U nestandardnich systém0 ovéfte, zda jsou zakonéeni
sité spravné nastavena.

H15

Nadmérny proud (zkrat v
kabelu nebo v pistoli)

Tato chyba muze nastat, pokud se Spicka pistole v prabéhu
stfikani dotkne uzemnéného dilu. Tato chyba zplisobi zastaveni
elektrostatického vystupu. Uvolnéte spoust, ¢imz vymazete kody
poruchy, a pokracujte ve stfikani.

Pokud se porucha objevi znovu, odpojte napajeci zdroj vysokého
napéti stfikaci pistole od kabelu pistole uvnitf pistole (J2)

a stisknéte spoust pistole. Viz postup Vyména napajeciho zdroje
v navodu ke stfikaci pistoli.

Pokud se kdd H15 znovu neobjevi, zkontrolujte zdroj vysokého
napéti.

Pokud se kéd poruchy objevi znovu, zkontrolujte priichodnost
kabelu pistole a vyménte ho, je-li zkratovany. Provedte Zkousky
prachodnosti kabelu pistole, jak jsou popsany v navodu k vasi
stfikaci pistoli.

H19

Casovy limit Gidrzby pistole
vyprsel

Casovad udrzby prekrodil svoje nastaveni. Provedte pravidelnou
udrzbu, potom vynulujte ¢asova¢ udrzby. Pokyny pro reset
(FO7-02) jsou uvedeny v navodu k fidici jednotce systému.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  6-3

Kéd Zprava Naprava
H20 Casovag udrzby Serpadla Casovad udrzby &erpadla prekrogil svoje nastaveni. Provedte
vyprsel pravidelnou udrzbu, potom vynulujte ¢asovaé udrzby. Pokyny pro
reset (F21-02) jsou uvedeny v navodu k fidici jednotce systému.
H21 Zavada ventilu formovaciho Viz schémata zapojeni fidici jednotky v navodu k fidici jednotce
vzduchu Cerpadla. Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku (J8) do
elektromagnetu proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil vymérite.
H22 Zavada ventilu dopravniho Viz schémata zapojeni fidici jednotky v navodu k fidici jednotce
vzduchu Cerpadla. Zkontrolujte zapojeni kabelového svazku (J7) do
elektromagnetu proporcionalniho ventilu. Zkontrolujte funkci
elektromagnetu. Pokud elektromagnet nefunguje, ventil vymérite.
H23 Nizky proud dopravniho Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vyssi nez 6,2 bar.
vzduchu Zkontrolujte a opravte poruchy H49 nebo H50, pokud k nim doslo.
Prutok je nizsi nez nastavena | zyontrolute, zda nedoslo k zablokovani privodniho potrubi pragku
hodnota. Systém nemuze ke sttikaci pistoli
dosahnout nastavené hodnoty. , ' ; L )
Zkontrolujte, zda nedoslo k zablokovani praskového potrubi.
Zkontrolujte, zda je vnitini regulator nastaven na 5,7 bar se
STISKNUTOU spousti.
Zkontrolujte, zda nedoslo k blokaci u proporcionalniho ventilu.
Zkontrolujte, zda nedoslo ke kontaminaci oleje/vody.
Provedte postup Ovéreni proudu dopravniho vzduchu popsany na
strané 6-12.
Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych
filtrech tim, Ze sejmete desku z rozdélovace pratoku. Vymérite
filtry za 1604436.
H24 Nizky proud formovaciho Zkontrolujte, zda je vstupni tlak vy$si nez 6,2 bar.

vzduchu

Zkontrolujte, zda nedoslo k zablokovani vzduchového potrubi ke
stfikaci pistoli.

Zkontrolujte, zda je vnitini regulator nastaven na 5,7 bar se
STISKNUTOU spousti.

Zkontrolujte, zda nedoslo k blokaci u proporcionalniho ventilu.
Zkontrolujte, zda nedo$lo ke kontaminaci oleje/vody.

Pouzijte nastroj pro ovéfeni priitoku (1039881) podle pfislusnych
pokynu a pfipojte k vystupu formovaciho vzduchu.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych
filtrech tim, Ze sejmete desku z rozdélovacée pratoku. Vyménte
filtry za 1604436.

Pokracovani...
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6-4 Vyhledavani zavad

Kéd

Zprava

Naprava

H25

Vysoky proud dopravniho
vzduchu

Pratok je vyssi nez nastavena
hodnota. Systém neni schopen
jej snizit.

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak niz§i nez 7,6 bar.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 5,7 bar se
STISKNUTOU spousti stfikaci pistole.

Zkontrolujte, zda nedo$lo ke kontaminaci u proporcionalniho
ventilu.

Zkontrolujte, zda nedo$lo ke kontaminaci oleje/vody.

UVOLNETE spoust stfikaci pistole a vynulujte zavadu. Pokud se
zavada vrati, aniz by byla STISKNUTA spoust stfikaci pistole,
odstrarte 8mm zatku trubice z fidici jednotky ¢erpadla ozna¢ené
jako pratok.

Zkontrolujte, zda z portu neunika vzduch. Pokud vzduch unika,
demontujte proporéni ventil a vyCistéte jej. Pokud vzduch neunika,
instalujte 8mm port a provedte Postup vynulovani popsany na
strané 6-12.

Provedte postup Ovéreni proudu dopravniho vzduchu popsany na
strané 6-12.

Zkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych
filtrech tim, Ze sejmete desku z rozdélovace pratoku. Vymérite
filtry za 1604436.

H26

Vysoky proud formovaciho
vzduchu

Zkontrolujte, zda je vstupni tlak nizSi nez 7,6 bar.

Zkontrolujte, zda je vnitfni regulator nastaven na 5,7 bar se
STISKNUTOU spousti stfikaci pistole.

Zkontrolujte, zda nedoslo ke kontaminaci u proporcionalniho ventilu.
Zkontrolujte, zda nedo$lo ke kontaminaci oleje/vody.

UVOLNETE spoust stfikaci pistole a vynulujte zavadu. Pokud se
zavada vrati, aniz by byla STISKNUTA spoust stfikaci pistole,
odstrarite 6mm modrou trubici a zkontrolujte, zda nedochazi k uniku
vzduchu. Ujistéte se, Ze fidici jednotka systému je VYPNUTA.

Ujistéte se, ze z portu fidici jednotky ¢erpadla neunika vzduch. Pokud
vzduch unika, demontujte proporéni ventil a vycistéte jej. Pokud
vzduch neunika, instalujte 6mm port formovaciho vzduchu
a provedte Postup vynulovani posany na strané 6-12.

PouZijte nastroj pro ovéreni pritoku 1039881.

ZKkontrolujte kontaminaci vody a/nebo oleje v pfevodnikovych filtrech
tim, ze sejmete desku z rozdélovace pratoku. Vyménte filtry za
1604436.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  6-5

Kéd Zprava Naprava

H27 Spoust zapnuta pfi zapinani Tento kdd se objevi, pokud byla pistole ZAPNUTA, kdyz bylo
zapnuto rozhrani. Vypnéte rozhrani, pockejte nékolik sekund,
potom rozhrani znovu zapnéte, pfed tim se ale pfesvédcte, ze
stfikaci pistole neni zapnuta. Pokud se zavada objevi znovu,
zkontrolujte, zda neni vadny spina¢ spousté.

H28 Zménéna verze dat v Byla zménéna verze softwaru. Tento kod se objevi po aktualizaci

EEPROM softwaru. Kod poruchy vymazte. Nemél by se objevit znovu.

H29 Nesoulad konfigurace systému | Neshoduji se hlavni ovlada¢ pistole a konfigurace ¢erpadia.
V jednom pfipadé jde o Venturiho technologii, v druhém
o HDLV/COD. Zkontrolujte F18 a potvrd'te nastaveni.

H30 Neplatna kalibrace Kalibraéni hodnoty €erpadla pro A nebo C jsou mimo rozsah. Dal&i
informace jsou uvedeny v navodu k fidici jednotce Eerpadia.

H31 Zavada posilovaciho ventilu Zkontrolujte schéma zapojeni J6 desky ¢erpadla.

H32 Zavada pistolového vzduchu Zkontrolujte schéma zapojeni J4 desky Eerpadla.

H33 Zavada ventilu fluidiza¢niho Zkontrolujte schéma zapojeni J5 desky ¢erpadla.

vzduchu
H34 Zavada ventilu €isticiho Zkontrolujte schéma zapojeni J10 desky ¢erpadia.
vzduchu
H35 Zavada relé vibraéniho motoru | Zkontrolujte schéma zapojeni J9 desky ¢erpadla.
H36 Zavada komunikace LIN BUS Provedte postup Zkousky prichodnosti kabelu pistole popsany
(kabel pistole) v navodu ke stfikaci pistoli a zkontrolujte pfipojeni J3. Pokud
najdete zkrat nebo pferuseny obvod, vyménte kabel. Pokud je
kabel pistole v pofadku, vyménte modul displeje pistole.

H41 Zavada napéti 24 V Zkontrolujte stejnosmérny napajeci zdroj nachazejici se v fidici
jednotce Cerpadla. Pokud je napéti nizsi nez 22 V stejn., vyménte
napajeci zdroj v fidici jednotce ¢erpadla. Pro tuto zkousku musite
zapnout fidici jednotku Cerpadla.

H42 Zavada na hlavni desce Kod poruchy vymazte a ujistéte se, ze kV je nastaveno na

(rozhrani) maximalnich 100 kV, potom zapnéte pistoli. Pokud se kod objevi
znovu, zkontrolujte, zda neni vadné napajeni pistole nebo kabel
pistole. Pokud je v pofadku kabel i napajeni pistole, vyménte
hlavni desku.

H43 Zavada na zpétné vazbé pA Ujistéte se, ze kV je nastaveno na maximalnich 100 kV, stisknéte
spoust pistole a zkontrolujte hodnotu u uA. Pokud se u nA vzdy
zobrazuje hodnota >75 uA, i kdyZ se pistole nachazi vice nez
1 metr od uzemnéného povrchu, zkontrolujte kabel pistole a zdroj
vysokého napéti pistole.

Pokud se u uA zobrazuje 0, kdyz je pistole zapnuté a nachazi se
blizko dilu, zkontrolujte kabel pistole a zdroj vysokého napéti
pistole. Kdyz je pistole zapnuta a pro kV je nastavena hodnota >0,
musi se u nA vzdy zobrazovat hodnota >0.

H44 Chybégjici takt robota Ridici jednotka je nakonfigurovana na externi rezim a nedetekuje

pulz jednotky PLC brany Prodigy. Zkontrolujte kabel CAN. Ovérte,
Ze je brana spravné nakonfigurovana. Viz pfiru¢ka k PLC brané
Prodigy.

Pokracovani...
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6-6 Vyhledavani zavad

Kéd Zprava Naprava
H45 Zavada Skrticiho ventilu 1 Zkontrolujte J11-1, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového
svazku.
Zkontrolujte ventil 1, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
H46 Zavada Skrticiho ventilu 2 Zkontrolujte J11-2, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového
svazku.
Zkontrolujte ventil 2, zda nedo$lo k uvolnéni pfipojeni.
H47 Zavada Skrticiho ventilu 5 Zkontrolujte J11-5, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového
svazku.
Zkontrolujte ventil 5, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
H48 Zavada Skrticiho ventilu 6 Zkontrolujte J11-6, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového
svazku.
Zkontrolujte ventil 6, zda nedo$lo k uvolnéni pfipojeni.
H49 Zavada ventilu 3 pfivodni Zkontrolujte J11-3, zda nedoslo k uvolnéni zapojeni kabelového
trubice A svazku.
Zkontrolujte ventil 3, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
H50 Zavada ventilu 4 pfivodni Zkontrolujte J11-4, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového
trubice B svazku.
Zkontrolujte ventil 4, zda nedo$lo k uvolnéni pfipojeni.
H51 Zavada ventilu podtlaku 7 Zkontrolujte J11-7, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového
svazku.
Zkontrolujte ventil 7, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.
H52 Zavada proplachovaciho Zkontrolujte J12-3, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového
ventilu 8 svazku.
Zkontrolujte ventil 8, zda nedo$lo k uvolnéni pfipojeni.
H53 Zavada Skrticiho Zkontrolujte J12-2, zda nedoSlo k uvolnéni zapojeni kabelového

proplachovaciho tlakového
ventilu 9

svazku.
Zkontrolujte ventil 9, zda nedoslo k uvolnéni pfipojeni.

Dil 7560544-01

© 2015 Nordson Corporation




Vyhledavani zavad  6-7

Tabulka pro obecné vyhledavani zavad

Problém

Mozna pri¢ina

Napravna opatieni

1.

Nestejnomérna
struktura nastriku

Doslo k zablokovani stfikaci pistole

1. Vycistéte stfikaci pistoli. Demontuijte
trysku a sestavu elektrody
a vycistéte je.

2. Odpoijte pfivodni hadici prasSku ze

stfikaci pistole a profouknéte pistoli
pistolovym vzduchem.

3. Rozeberte stfikaci pistoli.

Demontujte vstupni a vystupni
trubice a koleno a vycistéte je.
Podle potieby soudasti vymérite.

Opotiebovana tryska, usmérnovac
nebo sestava elektrody nepfiznivé
ovliviuji strukturu nastfiku

Demontujte, vycCistéte a prohlédnéte
trysku, usmérfovac a sestavu
elektrody. Opotfebené dily vyménite.

Pokud je problémem nadmérné
opotifebeni nebo natavovani, snizte
proud prutokového a formovaciho
vzduchu.

Vihky prasek

Zkontrolujte zdroj prasku, vzduchoveé
filtry a suSiCku. Pokud je zdroj prasku
znecistén, vyménte ho.

Nizky tlak formovaciho vzduchu

Pridejte formovaci vzduch.

Nespravné vifeni prasku v nasypném
zasobniku

Zvyste tlak fluidizacniho vzduchu.

Pokud problém pfetrvava, odstrante
prasek z nasypneho zasobniku.
Vycistéte nebo vymeérite fluidizacni
desku, pokud je znecisténa.

Modul iFlow je mimo kalibraci

Provedte postup vynulovani, viz
strana 6-12.

2. Vynechavky ve

struktufe prasku

Opotfebena tryska nebo
usmérnovac

Demontujte a prohlédnéte trysku nebo
usmeérnovac. Opotfebené dily vyménte.

Ucpana sestava elektrody nebo
draha prasku

Demontujte sestavu elektrody
a vycCistéte ji. Podle potfeby demontujte
drahu prasku a vycistéte ji.

P¥ilis vysoky proud pistolového
vzduchu

Sefidte jehlovy ventil na napajeci
jednotce tak, aby se snizil proud
pistolového vzduchu.

Pokracovani...

© 2015 Nordson Corporation
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6-8 Vyhledavani zavad

Problém

vrv

Mozna pricina

Napravna opatieni

3. Slaby proud prasku
nebo kolisani proudu
prasku

Pomocny vzduch pfili§ vysoky/nizky

Fluidizace pfilis vysoka/nizka

Nastavte pomocny vzduch dle potfeby.
Viz feSeni potizi pfi méfeni podtlaku
v navodu k fidici jednotce Cerpadia.

Vzduchové potrubi pfelomené nebo
ucpané (H24 nebo H25)

Zkontrolujte, zda u potrubi formovaciho
vzduchu nedo$lo k prfelomeni.

P¥ili§ mnoho fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidiza¢ni vzduch nastaven
pfili§ vysoko, je pomér prasku ke
vzduchu pfili§ nizky.

P¥ili§ malo fluidizaéniho vzduchu

Pokud je fluidizaéni vzduch nastaven
pfili§ nizko, Cerpadlo nepracuje
s maximalni ucinnosti.

Ucpana praskova hadice

Provedte zménu barvy.

Pfelomena praskova hadice

Zkontrolujte praskovou hadici, zda neni
pfelomena.

Ucpand draha prasku do pistole

Zkontrolujte vstupni trubici prasku,
koleno a drzak elektrody zda na nich
nejsou znamky narazového nataveni
nebo nedistoty. Podle potieby vycistéte
stlaéenym vzduchem.

Sbérna trubice ucpana

ZKkontrolujte, zda sbérnou trubici
neucpavaji necistoty nebo pytel
(jednotky VBF).

Vibraéni krabicovy podava¢ neni
povolen (pouze jednotky VBF)

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podavag (FO1-01). Viz
Konfigurace Fidici jednotky v navodu
k fidici jednotce systému.

Nizky tlak pfivadéného vzduchu

Tlak vzduchu na vstupu musi byt vétsi
nez 5,86 bar.

Regulator tlaku vzduchu nastaven na
pfili§ nizkou hodnotu

Sefid'te vstupni regulator tak, aby byl
jeho tlak vétsi nez 5,86 bar.

Ucpany filtr pfivadéného vzduchu
nebo plny zasobnik filtru - regulator
pratoku kontaminovan vodou

Demontujte zasobnik a vylijte
vodu/nedistoty. Pole potfeby vymérite
vlozku filtru. Systém vycistéte, podle
potfeby vyménte soucasti.

Ucpany ventil vzduchu (H24 nebo
H25)

Viz Cisténi proporcéniho ventilu
v navodu k fidici jednotce Cerpadia.

Pokracovani...
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Vyhledavani zavad  6-9

Problém

vrv

Mozna pricina

Napravna opatieni

4,

Nizké zachyceni,
Spatny prenos

POZNAMKA: Pted kontrolou moznych

pficin si pfectéte kddy poruch na fidici

jednotce systému a provedte napravna opatieni doporuéena v této ¢asti.

Nizké elektrostatické napéti

Zvyste elektrostatické napéti.

Nespravné zapojeni elektrody

Demontujte trysku a sestavu elektrody.
Vydistéte elektrodu a zkontrolujte, zda
na ni nejsou stopy uhliku nebo
poskozeni. Zkontrolujte odpor snimace
elektrody. Pokud je sestava elektrody
v pofadku, demontujte napajeci zdroj
pistole a zkontrolujte jeho odpor.
Pfislusné pokyny naleznete v navodu
ke stfikaci pistoli.

Nedostate€¢né uzemnéné dily

Zkontrolujte dopravnik, fetéz, kladky

a hacky na dily, zda na nich neni
usazeny prasek. Odpor mezi dily a zemi
musi byt 1 megaohm nebo méné.
Nejlepsich vysledkl dosahnete pfi

500 ohmech a méné.

Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
0 kV pfi zapnuti
pistole), ale prasek
stiika

POZNAMKA: Pfed kontrolou moznych pficin si preététe kddy poruchy na Fidici

jednotce a provedte napravna opatifen

i doporuc¢ena v této casti.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prachodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu

k vasi stfikaci pistoli. Pokud najdete
zkrat nebo preruseny obvod, vyménite
kabel.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
zkratovan

Provedte postup Zkouska odporu
napdjeciho zdroje popsany v navodu
k fidici jednotce &erpadla.

Hromadéni prasku na
Spicce elektrody

Nedostate¢ny proud pistolového
vzduchu

Sefid'te jehlovy ventil pistolového
vzduchu na ovladacim panelu erpadel
tak, aby se zvysil proud pistolového
vzduchu.

Zadny kV vystup ze
stfikaci pistole (na
displeji se zobrazuje
vystupni napéti nebo
uA), ale prasek strika

POZNAMKA: Pfed kontrolou moznych pficin si preététe kddy poruchy na fidici

jednotce a provedte napravna opatien

i doporuc¢ena v této Casti.

Napajeci zdroj stfikaci pistole je
rozpojeny

Provedte postup Zkouska odporu
napdjeciho zdroje popsany v navodu ke
stfikaci pistoli.

Poskozeny kabel pistole

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu

k vasi stfikaci pistoli.

Pokud najdete zkrat nebo pferuSeny

obvod, vyménte kabel.

Pokracovani...
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Problém

Mozna pricina

Napravna opatreni

8. Zadny kV vystup
a zadny vystup
prasku

Spatné funguijici tladitko spousts,
modul displeje nebo kabel

Zkontrolujte, zda se ve stfedu horni
Casti rozhrani fidici jednotky zobrazuje
ikona ZAPNUTA pistole. Pokud ikona
nesviti, provedte kontrolu podle kédu
poruchy H36. Zkontrolujte spojeni
spinace spousté s modulem, podle
potfeby spina¢ vyménte.

Provedte Zkousky pruchodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu

k vasi stfikaci pistoli.

POZNAMKA: Mize byt mozné
pouzivat nastavovaci spoust jako
spoust stfikani, nez budou provedeny
opravy. Nastavte funkci FO8 na F08-05.
Viz navod k fidici jednotce systému.

9. Pri stisknuti tlacditka
¢isténi neproudi
zadny ¢istici vzduch

Zavada na modulu displeje stfikaci
pistole, na kabelu pistole nebo na
elektromagnetickém ventilu €isténi
v ramci modulu iFlow; Zzadny nebo
zalomeny pfivod vzduchu

Pokud se na modulu displeje nezobrazi
symbol PU pfi stisknuti tlacitka Cisténi,
je zavada na membranovém spinadi
modulu. Vyménte modul displeje.

Pokud se na modulu displeje zobrazuje
PU:

Zkontrolujte trubici ¢isticiho vzduchu
a elektromagneticky ventil na modulu
iFlow.

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu
k vasi stfikaci pistoli.

10. Na modulu displej
pistole se zobrazuje
CF

Uvolnény spoj na displeji pistole

Viz navod k fidici jednotce systému.
Zkontrolujte konektor J3 (kabel/modulu
displeje) uvnitf pistole. Zkontrolujte, zda
nejsou koliky volné nebo ohnuté.

Vadny kabel pistole nebo modul
displeje pistole (kod H36)

Provedte Zkousky prichodnosti kabelu
pistole, jak jsou popsany v navodu

k vasi stfikaci pistoli. Vyménite kabel,
je-li poskozen. Vyménte modul displeje
pistole, pokud kabely a spoje jsou

v poradku.

11. Ze stiikaci pistole
neni mozné zménit
predvolbu

Nastavovaci spoust deaktivovana

Nahlédnéte na zékaznickou funkci FO8
a nastavte aktivovano (F08-00).
ZKkontrolujte nastaveni funkce FO5
(blokovani). Viz Konfigurace fidici
jednotky v navodu k fidici jednotce
systému.

Nejsou dostupné zadné
naprogramované predvolby

Pfedvolby bez nastavenych hodnot pro
pratok a elektrostatiku jsou automaticky
preskakovany.

Uvolnény nebo vadny spinac
spouste

Zkontrolujte uvolnény spoj spinace
spousté. Spina¢ spousté je zapojen do
modulu displeje pistole.

Pokracovani...
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Problém

vrv

Mozna pricina

Napravna opatieni

12. Ze stiikaci pistole
neni mozné zménit
proud prasku

Nastavovaci spoust deaktivovana

Nahlédnéte na zakaznickou funkci FO8
a nastavte aktivovano (F08-00).
Zkontrolujte nastaveni funkce FO5
(blokovani). Viz Konfigurace fidici
jednotky v navodu k fidici jednotce
systému.

Uvolnény nebo vadny spina¢
spouste

Viz pfiru¢ka ke stfikaci pistoli.
Zkontrolujte uvolnény spoj spinace
spousté. Spina¢ spousté je zapojen do
modulu displeje pistole.

13. VBF se nezapina a
nevypina pomoci
spousteé pistole

VBF je vypnut

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podava¢ (FO1-01). Viz
Konfigurace fidici jednotky v navodu
k fidici jednotce systému.

Zkontrolujte, zda nedoslo k uvolnéni
kabelu na Fidici jednotce Cerpadla.

14. Fluidizacni vzduch je
stale zapnut, i kdyz je
pistole vypnuta

Systém je nastaven pro nasypny
zasobnik

Nastavte zakaznickou funkci FO1 pro
krabicovy podavag (FO1-01). Viz
Konfigurace Fidici jednotky v navodu
k Fidici jednotce systému.

15. Zadné kV p¥i spusténi
pistole, proud prasku
v poradku

Hodnota kV je nastavena na nulu

Nastavte kV na nenulovou hodnotu.

Zkontrolujte kody poruchy a dodrzujte
doporucéené postupy

16. Zadny proud prasku
pFi spusténi pistole,
kV v poradku

Pratok prasku nastaven na nulu

Zménite pritok prasku na nenulovou
hodnotu.

PFivodni vzduch vypnuty

Zkontrolujte tlakomér na regulatoru filtru
a ujistéte se, Ze pfivod vzduchu je
otevfen.

Zkontrolujte kody poruchy a dodrzujte
doporucéené postupy

© 2015 Nordson Corporation
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Postup vynulovani

Tento postup pouzijte, pokud se na rozhrani fidici jednotky systému
zobrazuje proud vzduchu, kdyz neni stfikaci pistole zapnuta nebo kdyz se
zobrazi kéd poruchy pro vysoky proud pritokového nebo formovaciho
vzduchu (H25 nebo H26).

PFed provedenim postupu vynulovani:

[ )

Ujistéte se, ze tlak vzduchu dodavaného do systému je vySSi nez
minimalni hodnota 5,86 bar (85 psi).

Ujistéte se, Ze okolo vystupnich armatur nebo okolo elektromagnetickych
ventilll nebo proporcionalnich ventill neunika vzduch. Pokud byste
provedli vynulovani modulu pfi netésnostech, dochazelo by k dalSim
chybam.

Na ovladacim panelu ¢erpadel 6mm odpojte trubici pritokového
a formovaciho vzduchu a nasadte 8mm zaslepky na vystupni armatury.

Podrzte tlacitko Nordson stisknuté 5 sekund, aby se zobrazily funkce
fidici jednotky. Zobrazi se FO0-00.

3. Otéacejte ovlada¢em, dokud se nezobrazi F10-00.

4. Stisknéte tlacitko Enter, potom otacejte ovladacem, dokud se nezobrazi

F10-01.

Stisknéte tlagitko Enter. Ridici jednotka systému provede vynulovani
proudu a formovaciho vzduchu a zobrazeni na displeji se vrati k F10-00.

Demontuijte zaslepky z vystupnich armatur formovaciho vzduchu a znovu
zapojte trubice pro pfivod vzduchu.

Ovéreni proudu dopravniho vzduchu

POZNAMKA: Nez provedete tento postup, provedte zménu barvy a ovéite
si, ze z Cerpadla byl odstranén veskery prasek.

1.

Pouzijte nastroj na ovéfeni pratoku (1039881) a pfipojte k vystupnimu
portu Cerpadla pomoci 8 mm trubice o délce 3 m.

Nastavte dodavku na 100 % a pomocny vzduch na 00 %, poté SPUSTTE
Cerpadlo. Manometr by mél ukazovat 0,2-0,3 bar.

Zvyste pomocny vzduch na +50 % a SPUSTTE &erpadlo. Manometr by
mél ukazovat 0,5-0,6 bar.

Snizte pomocny vzduch na -50 % a SPUSTTE &erpadlo. Manometr by
mél ukazovat 0,1-0,2 bar.
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Nahradni dily ~ 7-1

Cédst7
Nahradni dily
Uvod

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte stfedisko zakaznické podpory

Nordson Industrial Coating na Cisle (800) 433-9319 nebo se obratte na
mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Rucni praskové strikaci systémy Encore HD

Dil Popis
1606273 Encore HD 50 Ib Hopper Mobile System
1606274 Encore HD 115 V VBF Mobile System
1606275 Encore HD 230 V VBF Mobile System
1606981 Encore HD Single Standalone Manual System
1606982 Encore HD Dual Standalone Manual System
1606983 Encore HD Rail/Wall Mount Manual System

Zasobnik Samostatné stojici  Montaz na zabradli/sténu

Obrazek 7-1 Ruéni praskové stfikaci systémy Encore HD
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7-2 Nahradni dily

Zemnici vybaveni
Dil Popis
1067694 KIT, grounding block
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PROHLASENI o shodé

Vyrobek: Ruéni praskovy strikaci systém Encore XT/HD

Modely: Ru¢ni systém Encore XT, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.
Automaticky aplikator s ovladaci Encore XT pro automatické systémy s jednou pistoli.
Ruéni systém Encore HD, jednotka pro pevné upevnéni nebo mobilni na voziku.

Popis: Systém pro rucni elektrostatické praskové stfikani, ktery zahrnuje aplikator, ovladaci kabely a souvisejici fidici jednotky.
Ruéni praskovy stfikaci systém Encore XT pouziva pro napajeni stfikaci pistole technologii Venturiho ¢erpadla. Ru¢ni praskovy
stfikaci systém Encore HD pouziva pro napajeni stfikaci pistole technologii ¢erpadla na material s vysokou hustotou. Automaticka
pistole Encore je v seznamu ovladacu rué¢niho systému XT pro aplikace s jednou pistoli a mGze byt namontovana na stojan nebo
na robota.

Prislusné platné smérnice:
2006/42/ES - smérnice o strojnich zafizenich 2004/108/EHS - smérnice o elektromagnetické kompatibilité
94/9/ES - smérnice ATEX

Normy pouzité pfi posouzeni shody:
EN/ISO12100 (2010) EN60079-0 (2014)  EN61000-6-3 (2007) FM 7260 (1996)  EN50050 (2006)
EN1953 (2013) EN60079-31 (2014) EN61000-6-2 (2005) EN55011 (2009) EN60204-1 (2006)

Zasady:
Tento vyrobek byl vyroben v souladu s osvédéenou technickou praxi.
Specifikovany vyrobek odpovida vy$e uvedenym smérnicim a normam.

Typ ochrany:

- Okolni teplota: +15 °C az +40 °C

-Extb I1IBT 60 °C/Ex 12D /2 mdJ = (aplikatory Encore XT a HD)
-Extc llIBT 60 °C/EXII (2) 3 D = (ovladace)

- Ex 11 2 D/ 2 mJ = (automaticky aplikator Encore)

Certifikaty:

- FM14ATEX0051X = ovladace (Norwood, Mass. USA)

- FM14ATEX0052X = ruéni ovladace Encore XT a HD (Norwood, Mass. USA)
- FM11ATEX0056X = automaticky aplikator Encore (Norwood, Mass. USA)

Dohled pro ATEX
- 1180 SGS Baseefa (Buxton, Derbyshire, UK)

24

Mike Thomas

Director Business Unit
Cold Materials and Powder
Industrial Coating Systems

Datum: 24Aug2015

Povéreny zastupce spole¢nosti Nordson v EU
Kontakt: Provozni feditel
Industrial Coating Systems
Nordson Deutschland GmbH
Heinrich-Hertz-StraBe 42-44
D-40699 Erkrath

(Wordson

Nordson Corporation « Westlake, Chio
DOC14034-03






	Leere Seite



